PENTA 550

Penta550wyposazonajestwnajnowszg
technike wséréd maszyn pracujacych
w pionie cynujacych na goraco HAL.
Toutsch-Terminal pozwala na wygodna
obstuge, a High-Speed SPS umozliwia
sprawna i szybka produkcje.

Penta 550 posiada takze te cechy, z ja-
kich Penta-Serie styna. Do nich naleza:
najwyzsza jakos¢, dtuga zywotnos¢,
fatwe serwisowanie, niskokosztowne
czesci zamienne. Maszyna przystosowa-
na jest do procesu cynowania na goraco
z otowiem i takze bez otowiu.

PENTA 550

Penta 550 is a vertical hot air leveling
system, which is equipped with the latest
technology. User-friendly operation is
guaranteed by a touch panel. A high-speed
PLC allows high operation-speed. Penta
550 possesses the advantages of the Penta-
series, such as top quality and longevity,
low-priced and simple maintenance, low
spare-part costs and user-friendliness.
Because of the enclosed housing the
production is emission-free. Of course
Penta 550 is lead-free capable as well.

PENTA 550

Penta 550, coBpemeHHaa cucTema
OCHallleHHaA CaMOW HOBENLLEN TEXHNKOWN

cpean cuctem ropadero nyxkeHma HAL.

CeHcopHbIn  3KpaH (Toutsch-Terminal)
[0aéT BO3MOXXHOCTb yAOOGHO ynpaBnATb
YCTaHOBKOW (MMeeTCA MeHI0 Ha PyCcCKOM
a3blke), a High-Speed SPS no3Bonset
YCKOPUTb MPOV3BOACTBO.

Penta 550 o65agaeT npevrMyLLecTBamm
cepun Penta. KHUM npuHagnexar: camoe
BbICOKOE  KauyecTBO, [OJIFOBEYHOCTb
B paboTe, nerkoe  TexHWYecKoe
ob6CcnyXuBaHWe, HW3Kas  CTOMMOCTb
3anyacTu.

B Penta 550 wmelotcA gBa pexuma
pPaboTbl: CO CBUHLIOM 1 6€3 CBUHLA.
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PENTA 550
Wymiary Sz x Gt x W Dimensions W x D x H Fa6aputbl LU x I x B [MMm.] 1800 x 900 x 2200 /mm
Waga Weight Bec [kr.] 950 kg
Przeptyw Cycles Linknbl paboTbl [L41KnoB/ul 180 ... 200
Max. wielkos¢ ptyt Max. dimensions of PCB MakcrmanbHble rabapuTbl MeYaTHbIX miaT [(Mm.] 700 x 700 x 5 /mm
Cisnienie powietrza Air pressure [JaBneHue Bo3ayxa [6ap] 6...8 bar
Kompresor Compressor consumption MowHocTb Komnpeccopa [KBT] 14 kW
Odpowietrzenie Exhaust BbiTAxKa [M3/u] 2000 m3/h BEZOLOWIOWO
Pojem. zbiornika cyny PbSn capacity O6bEM BaHHbI /1A 0/10Ba WK onoBa / cBUHUa [Kr.] 320 kg
Instalacja elektr. Electr. installation MowHocTb nogkntoueHna [KBT] 43 kW 6e3 CB“H“a
Zuzycie Consumption MoTtpebneHue [KBT] 26 kW
LEAD-FREE
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Maszyna do cynowania
ha goraco
PENTA 550

Dolna cze$é ramy

Dolna cze$¢ ramy zbudowana jest z grubosciennego profilu
zamknietego. Stanowi podstawe, do ktdrej zamontowane s3
pozostate elementy. Czesc ta jest szczelnie zaspawana i stuzy jako
zbiornik powietrza potrzebnego w procesie zdmuchiwania cyny
z ptyt. Gérna czes¢ ramy potgczona z podstawa tworzy stabilng i
mocng catosc.

Naped liniowy

Naped liniowy klamry do transportu ptyt jest elektrycznie
sterowany. Czas zanurzania i czas zwloki zostaje wybierany i
zapisywany w menu.

Obudowa zewnetrzna
Catkowitaobudowazewnetrznawykonanajestzestalinierdzewne;j.
Kazdy element mozna otwiera¢ z osobna, co umozliwia tatwe
dotarcie do srodkowych czesci maszyny. Przednie drzwi stuza jako
nosnik do otwierajacego sie okna. Drzwi te za pomoca sitownikéw
otwieraja sie do gory.

Klamra tytanowa

Klamra i szpilki trzymajace ptyty wykonane sg z tytanu. Cecha
charakterystyczng tytanu jest odpornos$¢ nawet na wysoka
temperature w zbiorniku z cyna. Dzieki sitownikowi szpilki
tytanowe sg w stanie swobodnie utrzymac réznej grubosci i
wielkosci ptyty. Zamykanie nastepuje automatycznie, a otwieranie
za pomoca elektrycznego pedatu sterowanego noga.

Zbiornik cyny

Zbiornik cyny zbudowany jest z grubosciennej stali nierdzewnej,
co gwarantuje jego dtuga zywotnos¢. Odbezpieczajac przez
odkrecenie jednego uchwytu, mozliwe jest wysuniecie i
obrucenie go o 90°. Jest to duzym utatwieniem przy kontrolach,
lub czyszczeniu maszyny i wypuszczaniu cyny ze zbiornika.
Grzatki umocowane s3 bezposrednio na Sciankach, dzieki czemu
podgrzewaja cyne réwnomiernie i szybko.

Pompa

Pompe, ktéra umieszczona jest z lewego boku zbiornika mozna
po odkreceniu trzech $rub z tatwoscig wyciagna¢. Sktada sie ona z
niewielu pojedynczych czesci. Jedna z nich jest watek zakoriczony
trzema skrzydetkami wirnikowymi, co pozwala na znakomite
mieszanie i cyrkulacje cyny.

Dysze

Dwie réwnolegte dysze do zdmuchiwania cyny z ptyt wykonane
sg z masywnych profili z wysokojakosciowej stali nierdzewnej.
Ich konstrukcja sprawia, ze pracuja z minimalnym hatasem.
Szeroko$¢ szczelin na catej ich dtugosci z tatwoscia daje sie
kalibrowa¢. Obie dysze mozna swobodnie w swojej osi obraca¢
i ustawia¢. Odlegtos¢ do ptyty jest réwniez mozliwa do ustawienia.
Po wykonaniu kilku drobnych czynnosci odblokowujacych obie
dysze wraz z goérnymi podtrzymujacymi ich blachami dajg sie
wyciggnac ze zbiornika.

Podgrzewacz powietrza

Jest to elektrycznie podgrzewany, masywny blok gromadzacy
ciepte powietrze do przeptywu przez dysze. Podczas procesu
zdmuchiwania sprezone powietrze w podgrzewaczu przeptywa
przez zawér elektromagnetyczny i wymiennik ciepfa. Bez

koniecznosci rozbierania catego podgrzewacza ptaskie grzatki daja
sie z fatwoscig wymienic.

Ustawienia ciSnienia powietrza dyszy

Do kazdej dyszy z osobna zabudowany jest regulator cisnienia
regulowany recznym pokrettem. Dane pokazane s3 na
manometrach.

HOT AIR LEVELER
PENTA 550

Components of the Systems

Framework

The frame consists of solid rectangular tube and is welded airtight.

It serves as compressed air accumulator for the blowing process
step of the air-knives.

Upper Frame Structure

The upper frame structure is made of square tube either. It is
welded to the base frame and forms a torsionally stiff integral
unit.

Clamp-Lift-Unit

The clamp-lift-unit for the pcb-clamp is an electrical controlled
routation linear sliding drive. The dipping- and exhausting speed
is pilot controlled and safed in menue.

Housing

The external panels are made of stainless steel and are hinged
to open for easy access to all components of the machine. The
transparent doors at the load station of the machine close
prior to the cycle starting. This completely isolates the operator
and environment from the fumes and reduces noise leveles
considerably. The inner trim panels are not fixed tight to the frame
and may be taken out of the machine easily.

Clamp Unit

The clamp unit is fixed to the lift. The panel is locked by clamps
via pneumatical cylinder. The clamp gets closed automatically and
opened electro-pneumatically when the foot operated switch is
actuated.

Solder Tank

The heat resistent steel solder tank is fixed with hinges to one
side of the machine. It can be released by untightening a hand
operated nut allowing the tank to be swung for service and clean
up operation. The tank is indirectly heated by electrical flat heaters
on the tank surface.

Solder Pump

The circulation pump is mounted left hand side on the tank’s top.

The pump can be disassembled within a short time.

Air Knives

Thetwoairknivesare made of solid stainless steel, indirectly heated
by a low airstream from the airheater. The knives are restistent to
distorsion due to the thermal and mechanical actions and work
noiseless because of the considerable weight. The slot width of
the air knives can be exactly adjusted for any requirements. The
air knives can be rotated around their horizontal axis. The position
towards the PCBs is continously variable. Together with the fixed
steel plate the air knives ca be removed off easily.

Air Heater

The air heater is a solid electrically heated block for the support
of the air knives with heated air. Controlled by a magnetic valve
the precompressed air is led to a exchange register in the heating
block. The heating elements can be easily changed without
desassembling of the heating block.

Pressure Settings of the Air Knives

For each air knife a remote controlled pressure regulation is
installed. The set input is done by manual control. The air pressure
is indicated by a manometer.

Service and Control Panel

The control panel is mounted outside the machine an can be
turned due to the requirements of the operator. It is equipped with
the central computer system which controls all intern functions.
Additionally the computer controls data like temperature of solder
and air which are determined in 50 preselectable programs.

The variable data are displayed continously. All merits of control
elements, modes of control elements, switches and valves can
be checked in a special test-program. This helps to reduce the
probability of failure. Additionally the maintenance by the user is
easier in most cases.

Program Operation
All functions as well as the locked safety switches are controlled
by a PLC.

BepTukanbHasa yctTaHOBKa
ropavero ny>eHus

PENTA 550

Pama

HVXXHASA YacTb pambl MOCTPOEHA 13 TOSICTOCTEHHOTO 3aKPbITOro
npodunsa. CoctaBnseT 6a3sy, Ha KOTOPOW HaHeCeHbl OCTaJibHble
31eMeHTbI.

STavacTbCBapeHarepMeTUYeCcKn 1 CITYKMT B KauyecTBe pesepByapa
BO3/yXa HYHOrO B npoLecce nojaysa 0/ioBa.

BepxHAA yacTb pamMbl coeanHeHa ¢ 6a3oii coCTaBNAET MPOYHOE U
Kpenkoe Lenoe.

JInHelHbIN ABUraTenb

JInHeHbIN ABUraTenb 3axuMma, CayXKalwuii TPaHCMOPTUPOBKE
neyatHbIXx nnaT - ynpasnsaembll 3nekTpuuyeckn. CKopocTb
OKYHaHUA 1 nogbéma 3afaéTca, KOHTPONMPYETCA U COXpaHAEeTCA
B MEHI0 3/IEKTPOHHOW CUCTEMBI YNpaBeHUA.

Kopnyc

MonHbI KOpNYC N3roTOBNEH U3 Hep>KaBetoLLen CTanu.

Kaxabli 3nemMeHT MOXHO CBOOGOAHO OTKpbIBaTb, 4TO [AaéT
BO3MOXHOCTb Nerko AobpaTtbCA K BHYTPEHHMM  YacTAM
ycTaHOBKW. [lepeAHAA fABepb CAYXUT B KayecTBe HOCUTenA
ANA OTKPbIBAIOLIErocs OKHa. JTa ABEPb C MOMOLUb 10 CUNOBHUK
OTKpbIBaeTCA BBEPX.

Bnok saxuma

3acTéxka W OynaBKU MW3roToBIeHbl M3 TWTaHa, KOTOPOro
XapakTepHON YPTOW ABAAETCA >KAapPOCTOMKOCTb. TUTaHOBble
OynaBK/M B COCTOAHWM yhepaTb MfaTbl pPa3HOW TOMLWKWHbI U
BeSIMUMHDBI. 3aXMM 3aKpblBaeTCA aBTOMATUYeCKK, a OTKPbIBaeTCA
NeKTpUYeCKn, oT neganu.

Pesepsyap clMpunoem

Pe3epByap ¢ nprvnoem n3roToBneH 13 HepXKaBeloLen cTanu, 4To
rapaHTUpyeT ero JoNroBeyHocTb. Ero MOXHO CHATb pasBUHTUB
6onT, 3aTAruBalWMiica BpyuHylo. CyllecTByeT BO3MOXHOCTb
BbIABVHYTb pe3epByap 1 caenatb NoBopoT Ha 90 rpafycos.

370 605bLIOE 06NEeryeHne BO BPeMA KOHTPOJA, ONepaLum YACTKN.
HarpeBatenn npukpenneHbl HENOCPEACTBEHHO Ha BHYTPEHHUX
CTeHKax pe3epByapa, bnarogapa yemy paBHOMEPHO U ObICTPO
NnoJorpeBaioT ONOBO.

Hacoc gna npunos

Hacoc, KoTopbli1 yCTaHOBNEH C IEBO CTOPOHbI, MOC/E OTKPYYEHNA
TPEX BMHTOB MOXHO OuYeHb ObICTPO pa3obpaTb. Hacoc cocTout
M3 HEMHOTYX 3/1IeMeHTOB. OfHVM 13 TaKMX SNEMEHTOB ABMAETCA
BaJl C TPEMbSA KPbIbSMU POTOPA, KOTOPbIN AAET BO3MOXHOCTb
NPeBOCXO4HO MeLIaThb OfI0BO.

BospaywHble HOXN

[lBa napannenbHbIX BO3AYLUHbIX HOXa, C/Ty»Kallue noaayBy 0fioBa
C MnaT U3roToB/EHbl N3 TOICTOCTEHHOrO, BbICOKOKAYeCTBEHHOTO
npoduns 13 HepkaBetoLLel cTanm

LupunHa npopesn  BO3AYLWHbIX HOMXeN MOXeTb ObiTb TOUYHO
oTperynupoBaHa nof nobble notpebHocT. Oba BO3AYLIHbIX
HOXa MOryT cBOOOAHO BpaLlaTcA BOKPYF CBOEW ropr30HTanbHON
ocu. [onoxeHne OTHOCUTENIbHO MeYaTHOWM MNaTbl MOXHO TaKXe
perynuposatb.

Bo3gyLwHble HOXKN MOTYT ObITb NErko AeMOHTUPOBaHbI BMecTe C
3aKpenieHHOoN CTasibHOWM NANTON 13 pe3epByapa

BosayuwHbI HarpeBsaTenb

370 3NeKTPMUECKUN HarpeBaeMblil, MPOYHbIN 610K AnA cHabXeHuA
ropsyero BO3fyxa, KOTOPOE NepexoauT Yepes BO3AYLUHbIE HOXN.
Bo Bpemusa npouecca noagdyBa, CKaTblil BO3AYX B HarpeBaTtese
nepennblBaeT yepes 3MEeKTPOMArHUTHbIA KfanaH v B Perucrp
obmeHa.

Mnockne HarpeBaTenbu MOryT ObiTb 3ameHeHbl 6e3 pa3bopa
HarpeBaTenbHoro 6noka.

Perynuposauue AaBJIeHNA BO3YLWHbIX HOXel

Ona kaxporo BO3yWHOro HOXa YycCTaHoBJIEH ANCTAHUMOHHO
yl'lpaBJ'IFleMblVl perynatop AaBlieHUA BO3AyXa. [aHHble
YKa3blBaldOTCA Ha MaHOMeETpe.



